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前 言

    本标准依据GB/T 1. 3-1997《标准化工作导则 第一单元:标准的起草与表述规则 第3部分:产
品标准编写规定》制定。

    本标准为自动控制钠离子交换器产品首次提供了统一的国家标准。

    本标准附录A是标准的附录。

    本标准由国家质量技术监督局锅炉压力容器安全监察局提出并归口。

    本标准由中国锅炉水处理协会负责起草。

    本标准主要起草人:徐月湖、沈元令、张琏。
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范围

    本标准规定了自动控制钠离子交换器的定义、分类与型号、设计、制造、检验、试验、标志、包装、贮运

等要求 。

    本标准适用于工作压力不大于。5 MPa，采用多路阀自动控制的钠离子交换器。

    本标准不适用于流动床、移动床钠离子交换器 ，也不适 用于非 自动控制的钠离子交换器。

引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB 1576-2001 低压锅炉水质

    GB 5462-1992 工业盐

    GB/T 13384-1992 机电产品包装通用技术条件
    GB/T 13659-1992  001X7强酸性苯乙烯系阳离子交换树脂

    GB/T 13922.1-1992 水处理设备性能试验 总则

    GB/T 13922. 2-1992 水处理设备性能试验 离子交换设备

    JB/T 2932-1999水处理设备技术条件
    JC/T 587-1995 纤维缠绕增强塑料贮罐

定义

    本标准采用下列定义。

3门 硬度

    指溶解于水中但易于形成沉淀物的金属离子，在天然水中主要是钙、镁两种离子的总浓度。

3.2 软化水

    除去溶解的钙、镁离子达到标准要求的水

13 离子交换树脂

    由高分子共聚物与活性基团采用化学合成方法制成的离子交换剂，具有与溶液中同符号的离子相

互交换的功能。

I4 阳离子交换树脂

    能与水中的阳离子发生交换的离子交换树脂。如采用氯化钠再生，即为钠离子交换树脂。

I5 盐耗

    恢复钠型离子交换树脂1 mol的交换能力所耗去的氯化钠的克数。

36 自用水率
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    同一周期内非制水的反洗、再生、置换、正洗等过程所耗水量之和占设备周期内制软化水总量的百

分比。

3了 工作压力

    指进人交换器人口处的进水表压力。

3.8 工作温度

    指交换器在正常工作过程中，壳壁或元件可能达到的最高温度。

3.9 反洗

    交换剂失效后，用原水由下向上冲洗交换剂层，使其松动膨胀，并清除其中的悬浮物和破碎的交换

剂，这个过程称之为反洗。

3.10 再生

    用软水或原水配置的一定浓度的抓化钠溶液流过失效的交换剂，以恢复其交换能力，这个过程称之

为再生 。

3.11 顺流再生

    通过交换剂层的再生液流向和制水流向一致。

3.12 逆流再生

    通过交换剂层的再生液流向和制水流向相反。

3.13 置换

    再生过程结束后，将软水或原水按再生时的流向进人交换器，使已进入交换器的再生液继续发挥再

生作用，同时逐渐将再生液及其产物排出交换器，这个过程称之为置换。

3.14 正洗

    置换过程结束后，将原水按制水时的流向进人交换器，彻底将残留的再生液及其产物排出交换器，

直至流出合格的软水为止，这个过程称之为正洗。

315 多路阀

    一种组合为一体可流通不同液体而不发生窜流的多通道切换装置.

3.16 程序控制器

    以一定程序切换多路阀通道的自动化装置。

3.17 流量启动再生交换器(简称流量型)

    采用流量控制器控制制水量，当制水量达到设定值时，能自动进入再生程序的交换器。

3.18 时间启动再生交换器(简称时间型)

    采用时间同步电机控制制水时间，当制水时间达到设定值时，能自动进人再生程序的交换器。

3.19 一级自动控制钠离子交换器(简称一级钠)

    自动控制钠离子交换器制水时，只进行一次钠离子交换，交换器运行时可单台设置，也可多台并联

设置 。

3.20 二级自动控制钠离子交换器(简称二级钠)

    自动控制钠离子交换器制水时，其中一台交换器的出水作为另一台的进水，形成两次连续的钠离子

交换。交换器运行时可申联设置，也可多台串、并联设置。

分类与型号

4.2

G 2

分类

按钠离子交换器运行方式分为顺流再生固定床、逆流再生固定床和浮动床三类。

型号

1 型号表示方法
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口 N-

控制器控制方式代号

交换器筒体材质代号

额定出水量，m丫h

钠离子交换器名称代号

交换器类型代号

4.2.1.1

4.2.1.2

4.2.1.3

交换器的类型代号用汉语拼音字母表示，按表1的规定。

交换器筒体材质代号用汉语拼音字母表示，按表2的规定。

控制器控制方式代号用汉语拼音字母表示，按表3的规定。

                                    表 1

3FANItmMXWIWA}*m4b*1941 wz*书主
                                        表 2

代 号

交换器筒体材质 代 号

不锈钢 B

碳钢防腐 T

玻璃钢 BL

塑料 S

表 3

控制器控制方式 代 号

时间型 S

流量型 L

4.2.2 f号示例

4.2.2.1 浮动床自动控制钠离子交换器，额定出水量为5 m' /h，筒体材质为玻璃钢，流量v'控制:FN

5-BLL

4.2.2.2 逆流再生固定床自动控制钠离子交换器，额定出水量为20 m'/h，筒体材质为碳钢防腐，时间

型控制:NN-20-TS

技术要求

    交换器的设计单位、制造单位必须具备健全的质量管理体系。

5.1 设计

5}1}1 交换器

    交换器的设计除满足下列条件外，金属交换器的其他要求应符合JB/T 2932-1999第5章的规定，

玻璃钢交换器应符合JC/T 587的有关规定。

5.1.1.1 交换器的设计文件至少应包括设计图样、设计计算书和安装使用说明书，设计单位应对设计

文件的正确性、完整性负责。
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5.1.1.2离子交换器的设计压力应不小于。. 5 MPa,
5. 1.1. 3 在正常投运条件下交换器的主要技术性能指标应不低于表4规定的要求。

5.1.14 交换器内盛装的001X7阳离子交换树脂应符合GB/T 1365.9的要求。树脂层高度由计算确

定，固定床离子交换器树脂层高不得小于800 mm.浮动床树脂层高不得小于1 200 mm
5. 1. 1.5 顺流再生与逆流再生固定床离子交换器的反洗膨胀高度应不小于树脂层高度的40%;浮动

床应留有树脂层高度15%的空间，并设有体内清洗功能或设置专门的体外清洗树脂的装置。

51.16 每台一级钠离子交换器的运行周期，在满足表4性能指标和额定出水量下，间断方式运行时，

应不少于累计12h供水的交换能力;连续方式运行时应不少于累计8h供水的交换能力。

5.11了 碳钢制作的交换器内表面应有防腐涂层或衬里。

5.1.2 盐液罐(或盐池)

5121 必须选用具有抗氯化钠腐蚀的材料制造或采取防腐措施。

5.1.22 盐液罐(或盐池)的有效容积，应在指定的盐液浓度范围内，满足一台钠离子交换器一次再生

用量，且便于加盐操作

5.1.2.3 盐液罐必须有良好的过滤装置。

5.1.2.4 再生用工业氯化钠应符合GB 5462的规定。

5门 3 自控系统

5.1.31 多路阀在压力。2-0.5 MPa范围内应能正常工作，液相换位应准确无误，且不发生泄漏和

窜 流

5.1.3.2 工艺系统和程序控制原理按本标准附录A(标准的附录)的规定。

5.1.3.3 程序控制器带电回路对控制器外壳的绝缘介电强度，应能承受交流 1 500 V电压，历时

5 min，无击穿或闪烁现象

51.34 程序控制器的带电回路与外壳的绝缘电阻应不小于5 Mfl.

5.1.35 控制器的外壳必须有接地保护装置

5.2 使用条件

521 水压、水温、水质

    进人交换器的水压、水温、水质应符合如下要求:

水压 :0. 2̂-0.5 MPa,

水温:5-45'C。

悬浮物:顺流再生<5 mg/L;逆流再生及浮动床<2 mg/L,
总硬度;一级钠<6. 5 mmol/1,;二级钠<10 mmol/L

~补5.2.1.35.2.14、
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5.2.1.5 游离氯:(。.3 mg/L,

5.2.1.6 含铁量:<。.3 mg/L,
5.2.1.7 耗氧量(COD-);G2 mg/L(02).

5.2.2 工作环境温度与湿度

5.2-2.1 环境温度:5-50,C。

5.2-2.2 相对湿度:<95% 0 (25℃时)。

5.2.3 供电电源

    交流220 V士22 V/50 Hz或380 V士38 V/50 Hz,

5.3 材料

5.3.1 制造交换器所用的各种材料应符合相应材料的国家标准和行业标准，并应有材料质量合格证明

文件 。

5.3.2 所有外购件均应符合相应国家标准或行业标准，并应有制造厂的质量合格证。

5.4 制造

5.4.1 制造单位必须按设计图样进行制造。

5.4.2 交换器的制造，除应符合本标准要求外，金属筒体的其他要求应符合JB/T 2932-1999第7章

的有关规定，玻璃钢筒体应符合JC/T 587的规定。

5.4.3 碳钢和玻璃钢制筒体制造完毕后，外表面应按设计图样的规定进行油漆，且漆膜应均匀、平整、

光滑和牢固，不得有明显的流痕，表面无脱裂、皱摺、气泡、斑痕及粘附颗粒杂质等缺陷。

5.4.4 不锈钢筒体的焊缝不允许有咬边，并应经酸洗与钝化处理，设备外表面不涂漆。

5.4.5 多路阀的制造应符合设计图样的规定，阀体表面应光洁，阀体密封应无渗漏。

5.5 组装

5.5.1 所有零部件经检验合格去除毛刺、清理干净后方可组装。

5.5.2 组装应符合图样的规定，管道系统应平直、整齐、美观。

6 检验与试验

  检验部门应对提出的检验报告的正确性、完整性负责。

1 交换器的检验

1.1 交换器的几何尺寸和外观质量应符合设计图纸和技术文件的要求。

1.2 交换器制造完成后应按以下规定做水压试验:

1.2.1 金属制作的交换器水压试验压力为1.25倍设计压力。

1.2.2 非金属制作的交换器水压试验压力为1.5倍设计压力。

1.2.3 水压试验的要求应符合JB/T 2932-1999中9.1.2的规定。

1.3 交换器的防腐涂层或衬里应符合设计图样的要求，并符合JB/T 2932-1999第 8章的有关规
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6.2 多路阀

6.2.1 自制的多路阀无故障动作次数试验应在专用试验台上进行，可采用人工或自动控制。应在规定

的进水压力下，模拟实际工作条件，应每隔 2̂-5 min切换一次，切换次数应不少于8 000次，以阀体密

封无渗漏和窜流为合格。

6.2.2 多路阀与程序控制器组装为一体后进行性能试验，应满足5.1.3.1的要求

6.3 程序控制器的绝缘介电强度和绝缘电阻试验

6.3.1 程序控制器进行绝缘介电强度试验的试验装置容量应不小于。.5kVA 试验时，对程序控制器

施加试验电压值的一半，然后迅速升高至试验电压值并保持5 min，其结果应符合本标准5.1.3.3的规

定 。
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6.3.2 用兆欧表测试程序控制器的带电回路与外壳的绝缘电阻值，应符合5.1.3.4的规定。

6.4 交换器运行试验

    组装完毕的交换器按52使用条件的规定，接通进水，进行下列项目试验。

6.4.1 在进盐液状态时，在。2-4.5 MPa范围内调节多路阀工作压力，多路阀及盐液阀均应能正常

工作。

6.4.2 按多路阀在正常位置的开启时间及流出的水量计算交换器的额定出水量和运行流速，应符合本

标准及设计要求。

6.4.3按GB 1576规定的测试方法测试出水品质，应符合本标准表4的规定。
6.4.4按GB/T 13922. 1和GB/T 13922. 2要求测定交换器的再生剂耗量和自用水率，应符合本标准

表4的规定。

了 检验规则

7.1 交换器由制造单位检验部门检验合格后，出具合格证.

7. 2 交换器检验分出厂检验和型式检验，检验项目和要求分别按表5规定。

                                                  表 5

7.3 出厂检验应逐台进行。

了4 型式检验应从出厂检验合格品中任意抽取一台进行，有下列情况之一时应进行型式检验:

了41 新产品定型鉴定时;

7.4.2 结构、材料、工艺有重大改变，可能影响产品性能时;

7.43 停产一年以上，恢复生产时;

7.4.4 正常生产时间达24个月时;

7. 4. 5 国家质量监督机构提出要求时。

7.5 检验判定规则

751 每台交换器按7.2规定的出厂检验项目和要求进行检验，如有任何一项不符合要求时，则判定

该台交换器为出厂检验不合格。

了.52 型式检验符合72规定时，则判定型式检验为合格，若有任何一项不符合要求时，则判型式检验

不合格。

标 志、包装、贮运

8.1 标志

8.1.1 产品铭牌应固定在交换器的明显部位，铭牌应包括下列内容:
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8.1.1.1 制造厂名称及商标;

8.1.1.2 制造厂注册登记编号;

8.1.1.3 产品名称及型号;

8.1.1.4 主要技术参数，如额定出水量、工作压力、工作温度等;

8.1.1.5 产品编号和制造日期;

8.1.1.6 制造厂地址。

8.2 包装

8.2.1 包装前应清除筒体内积水，所有接管口应进行封堵。

8.2.2 包装应符合GB/T 13384的规定。

8.2.3 随机技术文件应装人防水袋内，然后与产品一起装人包装箱内。

8.2.4 包装箱外壁应注明如下内容:

8.2.4， 收货单位、详细地址;

8.2.4.2 产品名称、型号、出厂编号;

8.2-4.3 外形尺寸;

8.2-4.4 发货单位、详细地址。

8.2.5 提供的技术文件应包括下列资料:

8.2.5.1 产品设计图样(总图、管道系统图);

8.2-5.2 设计计算书;

8.2. 5.3 产品质量证 明书;

8.2-5.4 安装使用说明书;

8.2.5.5 注册登记证书复印件;

8.2.5.6 装箱清单。

8.3 贮运

8.3.1 产品应存放在清沽、干燥、通风的仓库内，库内温度范围为5-50'C，相对湿度不大于95

(25'C).

8.3.2 吊装运输过程中应轻装轻卸，防止振动、碰撞及机械损伤。

8.3.3 衬胶产品在低于+5'C温度下运输时，要采取必要保温措施，以防止胶板产生裂纹。

8.3-4 吊装有防腐衬里的产品时，不得使壳体发生局部变形，以免损坏衬里层。
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                    附 录 A

                (标准的附录)

自动控 制钠 离子交换器工艺 系统和程序控制原理 图

如 图A1、图 A2所示 。

图A1 工艺系统图

图A2 程序控制原理图


